
  

APPLICATION des  

TECHNIQUES de  

TRANSFORMATION et  

PARACHEVEMENT 

 

Constructeur de machines et outillages pour le travail des tubes, profils et tôles 
 

Z.A. le Bossard Nord – 85400 CHASNAIS 
 Tél. 02.51.97.72.26 – Fax 02.51.97.72.27 

 Site Internet : www.attp-constructeur.com  -  E-mail : attp@attp-constructeur.com 
SAS au capital de 40000 Euros – RCS La Roche sur Yon B 388 878 589 

 

AVANTAGES : 

• Rapidé. 

• Nombreuses possibilités sur demande : (voir photos) 
. Machine Auto rétreint tube double passe, 
avec lubrification par micro-pulvérisation en AUTO 
couplé avec une tête de taraudage SOMEX 
distribution AUTO de tube avec pas pèlerin. 
. (1) Machine Auto double tête de rétreint tube double passe, 
distribution AUTO de tube avec bras de sélection. 
. (2) Magasin de tube « en vrac ». 
. (3) Magasin de tube « par couche » 
. Possibilité en 2,3 ou 4 passes 
. Combinable avec tous les autres procédés ATTP 
(taraudage par refoulement, poinçonnage, tronçonnage, …) 

RÉTREINT ÉVASAGE par FILIÈRE 

MACHINE STANDARD AUTOMATIQUE 
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Section tube rond Ø3 à Ø45 mm 

Autres 
Section tubes 

Inscrit dans un Ø40 mm 
ou carré 30x30 mm 

ou rectangle 40x20 mm 

Epaisseur de profil  0,5 à 3 mm 

Longueur de formage 0 à 50 mm 
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EXEMPLES DE REALISATIONS : 

• Tube rond -> pour emboitement sur lui même 

• Tube rond -> agrandissement Ø  

• Tube rond -> 3 lobes 

• Tube rond -> collet battu simple 

• Tube rond -> bossage simple 

• Tube rond -> bossage double 

• Tube rond -> boulage 

• Tube ovale -> pour emboitement sur lui-même 

• Tube trapèze -> pour emboitement sur lui même 
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