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LIGNE de DÉBIT POINÇONNAGE GRAVAGE 

de profil à C.N. 
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CARACTÉRISTIQUES LIGNE 

PROFIL CORNIÈRE OMEGA PLAT 

Section Mini 30x30 x3 Largeur 30 30x3 

Section Maxi 100x100 x10 
Hauteur 60 
Largeur 115 

100x10 

ENTRÉE 
Longueur Profil 

1000 mm à 12 000 mm 

SORTIE 
Longueur Profil débité 

100 mm à 12 000 mm 

Temps de cycle 
par Poinçonnage 

5 secondes 

Temps de cycle 
par Cisaillage 

8 secondes 6 secondes 4 secondes 

Capacitée horaire 
Barre 30 trous 

Environ 180 pièces / heure 
  

Puissance Maximum 
à 350 bars 

3 vérins HYD à 43 tonnes 

Poinçonnage 
VERTICAL maxi 

Inscrit dans un Ø20 

Poinçonnage 
HORIZONTAL maxi 

Inscrit dans un Ø20 

GRAVAGE 6 CARACTÈRES 
    

Dimension Ligne 30m x 5,5m - hauteur 2,5m 

Poids Ligne 17 tonnes 

Ensemble 

Magasin 

Module de sortie 
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